
 Aluminio
 Anodizado Natural - Blanco- Negro
Templado 10mm. o laminado 5+5

MANUAL DE ARMADO KIT SACADA PARA
CERRAMIENTOS DE VIDRIOS APILABLES

Material:
Color:
Vidrio:

PERFILES
DE ALUMINIO
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IMPORTANTE:
•   HACER LA INSTALACIÓN OBSERVANDO  "NIVEL" 
Y "VERTICALIDAD" EXACTOS, ASÍ EVITANDO 
TORSIONES Y DESALINEACIONES QUE PUEDAN 
COMPROMETER EL PERFECTO FUNCIONAMIENTO. 
•  SIEMPRE QUE SEA POSIBLE,  UTILIZAR 
INSTRUMENTOS DE MEDIDA DE PRECISIÓN.
•  ATENC ION PARA LA CORRECTA FIJACIÓN DEL CARRIL:

¡ INCORR ECTO !

•   Garantizar  la  escuadra  de  90 º 
DEL CARRIL EN RELACIÓN A LA 
VERTICALIDAD DEL SISTEMA EN TODA LA 
EXTENSIÓN DEL HUECO.
•   Verificar  los ángulos  a  cada  50CM

¡CORRECTO !

•   ¡Mo v imiento  de  la  
PUERTA QUEDA PERJUDICADO!
•   el Montaje  debe  ser  
EFECTUADO POR UN 
PROFESIONAL CUALIFICADO, 
CON EXPERIENCI A EN 
INSTALACIONES CON VIDRIO 
TEMPLADO.

90º 90º

90º90º

90º 90º

90º90º

KS

22

Cortina Cristal

Informaciones Tècnicas

Contenido

Localizaciòn

Especificaciones tècnicas

Mediciòn

Càlculos de descuentos

Preparaciòn de paneles

Preparaciòn de Aluminio

Montaje

CAMARA PARA NIVELACIÓN
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INFORMACIONES  TÉCNICAS INFORMACIONES  TÉCNICAS

ALUMINIO : ACCESORIOS :

ADHESIVO :

Aconsejamos la utilización de sellador 
poliuretano para pegar los perfiles de 
aluminio al vidrio.

Las superficies deberán estar previamente
limpias, libres de aceites, grasas o partes
sueltas que puedan impedir la adhesión 
del producto.

 

 

RECO MENDACIONES  :

 KS KS

Perfiles producidos con aleación 6060/6063

Cuidado con la pintura y anodización 
Manejar las partes en mesas limpias y
recubiertas.
Impedir el contacto con abrasivos y objetos
cortantes.
Evitar ataques ácidos, alcalinos y solventes.

Procedimientos de Limpieza
Limpiar con paño o esponja blanda (sin
abrasivo).
Utilizar una solución de 5% de detergente o
jabón neutro con agua.

Fabricación
Arandelas y separadores de aluminio y nylon;
Tornillos de fijación de acero inoxidable;
Poleas de rodamiento (blindado) con externo
de nylon y capa de selladura extra ambos
revestidos de caucho;
Frenos de nylon;
piezas de acabado de nylon (caja de salida
superior r inferior);
Estacionamiento de Nylon;
Burlete de silicona transparente. 
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 KS

IMAGE N ILUSTRATIVA

Cortina Cristal
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 AC SCONTENIDO KS

ELEM. CANT.  DESCRIPCIÓN  D I B U J O

 A 02  PERFIL “U” DE REGLA JE

 B 02  CAPA DE ACABADO

 C 01  CARRIL INFERIO R

 D 01  CARRIL SUPERIO R

 E 02  LECH O DEL VIDRIO

 F 01  

 G 01  

PERFIL"L" 1" X 1" 

 H *  

Felpa 5x10

   
*  TAMAÑOS  CO NFORME  LAS MEDIDAS DE LOS KITS

 ELEM.
 CANTI DAD 

DESCRIPCIÓN  D I B U J O
  6M  

 J  08  

 K  01  

 L  02  

 M  02   

 N  24   

 O   24

 P  11  

 Q   11  

   

    

 

   

    

CONTENIDO

 

ACABADO  DEL LECH O 
DERECHO

KIT PO LEA – PANEL

KIT PO LEA – PIVO TE

ACABADO  DEL LECHO 
IZQUIERDO

ACABADO  
SALIDA INFERIOR

CO NJUNTO 
SALIDA SUPERIOR

CERRADURA  + 
CERRADERO

Burlete transparente

Composición de los kits de Aluminio Composición de la Caja de Accesorios

Estacionamientos
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	 KSLocalización	 KS Localización
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 KS   KS
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 KSMEDICIÓN KS  

SACAR LA ME DIDA DEL ANCH O DEL HUEC O 
ENTRE  LAS EXTREMI DADES Y UTILIZAR CO MO 
REFERENCIA  PARA LA MEDICIÓN  SIEM PRE EL 
LADO  DE FU ERA DEL PERFIL “U”  Telescópico

CASO HAYA UNA PARED TO RCIDA, 
CO NSIDERAR SIEM PRE LA M EDIDA M EN O R.

CASO HAYA HUEC O FUERA DE NIVEL, 
CO NSIDERAR SIEM PRE LA MEDIDA MEDIA.

MEDIDA M EN O R = 2155 MM

MEDIDA M AYOR = 2175 MM

2155 MM + 2175 MM = 4330 MM / 2 = 2165 MM (M EDIA)

A

B C
1

2

LADO  INTERNO  DE LA TERRAZA

MEDIDA DE APLICACIÓN  
DE LOS RESPIROS

LADO  EXTERNO DE LA TERRA ZA

X

X

E JEMPLO :

E JEMPLO :

E JEMPLO :

MEDIR EL HUEC O EN  SU ANCH O , ABAJO  
Y ARRIBA, Y UTILIZAR LA PLO MADA 
CILÍNDRICA PARA SABER SI HAY ALGUNA 
PARED LATERAL TO RCIDA.

MEDIR EL HUEC O EN  SU ALTURA, A CADA 
500 MM, Y UTILIZAR EL N IVEL PARA SABER 
SI HAY VARIACIÓN  EN  LA PARTE SUPERIO R 
O INFERIO R.

01

02

X

X

X XX X

Especificaciones Técnicas

Siglas :
DL - Descuento Lateral (pared y vidrio) = 15 mm

DV - Descuento entre Vidrios = 3 mm

DEG - Descuento aplicado entre Grados =

conforme el tipo de instalación

DH - Descuento aplicado a la Altura = 165 mm

ARP - Ancho real del Panel

HRP - Altura Real del Panel

LETRAS - son utilizadas para las medidas

de Ancho del Hueco

NÚMEROS - Son utilizados para definir el grado
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1830 / 500 = 4 VIDRIOS

1012 / 500 = 2 VIDRIOS

CÁLCULO  PA RA DETE RM INA R LA MEDIDA  REAL  DEL  V ID RIO

A: 1830 MM - (15 MM RL) - (9 MM RV ) - (5 MM RE G ) / (4 
VIDRIOS) = (450 MM ARP)
B: 1012 M - (5 MM -10 MM "E SPESURA DEL VIDRIO") - (6 MM RV ) 
- (15 MM RL) / (2 VIDRIOS) = (488 MM ARP)
RH:  2123 MM - (165 MM) = 1958 MM

1:  90º / 2 = 45º

 KS   KS Cálculos de Descuentos Cálculos de Descuentos
Cortina Cristal Recta

 

A

SENTI DO  DE APERTURA

A: ANCH O ENTRE  EXTREMI DADES - 2568 MM

ALTURA MEDIA DEL H UEC O - 1655 MM

A:  ANCH O ENTRE  EXTREMI DADES: 1830 MM

B :  ANCH O ENTRE  EXTREMI DADES: 1012 MM

H:  ALTURA MEDIA DEL HUEC O: 2123 MM

EJEMPLO :

A
1

B

E NCONTRAR LA  CANTIDAD  DE  VID RIOS
A:  2568 MM / 500 = 5,13 (5 VIDRIOS)

CÁLCULO PA RA DETE RMINAR LA MEDIDA  REAL  DEL  VID RIO
ARP: 2568 MM - ( DL: 15 MM X 2) - ( DV: 3MM X 4) = 
2526 MM / 5 = 505 MM

HR P:  1655 - 165 MM (RH ) = 1490 MM

A

BA

505 MM

488 MM450 MM

14
90

M
M

19
58

M
M

19
58

M
M

RL

RL

RV RV RV FE G

CO RRE DERO

PE
G

A
N

TE

RV

espesor

Medida de los Paneles
Aplicar 15mm de Descuento (DL) entre pared y
vidrio y 3 mm de descuento entre vidrios ( DV)

Vidrio templado 10mm o
laminado 5+5 en 
conformidad con la 
NBR - 16259

Cortina Cristal en “L” o “U”

Lado (A)
Aplicar 15 mm de descuento Lateral (DL) - 3mm
descuento entre Vidrios (DV) - 5mm de espacio
entre Grados (EG) en el vidrio corredizo

Encontrar la cantidad de Vidrios

Lado (B)
Aplicar los siguientes Descuentos: Vidrio -5mm- 
la espesura del vidrio (FEG) en el siguiente aplicar
un descuento de -3mm ebtre vidrios y de  -15mm (DL) 
entre pared y vidrio.

Ejemplo Cortina Crista en “L”
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 KSPREPARACIÓN  ALU MINIO KS PREPARACIÓN  PANELES

EL VIDRIO DEBE SER REC OSTADO  SOB RE 
CABALLETE  O MESA.

LIMPIAR LOS BO RDES CO N ALCO HO L 

ALCO HO L 

ISOPROPÍ LICO.

CO RTAR EL LECH O (E) EN  LA MISMA 
MEDIDA DEL VIDRIO.

LIMPAR  Lecho  de  V IDRO (E) Con   
ISOPROPÍ LICO.

 CO RTAR LA BOQU ILLA  DEL SELLADOR  CO N 
UN DIÁMETR O DE +/- 5 MM.

APLICAR UN CO RDÓN  
SELLADO R EN  LAS DOS  
PAREDES DEL LECHO  (E) 
(IZQUIERDA Y DERECHA ). 

MEDIR LA ALTURA DE 
LECH O A LECH O (E).

ATENCIÓN:  
¡TODOS LOS VIDRIOS TIENEN QUE ESTAR EN LA MISMA 
MEDIDA DE LECHO A LECHO Y EN LA ESCUADRA!

 VERIFICAR LAS 
ESCUADRAS DE LOS 
LECH OS (E).

01

02

03

04

05

06

08

07
90º

90º

XX

SILICO NA

 

 

01

02

03

04

05

06

Pega de los lechos en el vidrio Corte de los Carriles

Cortar los perfiles juntos.
La capa se debe poner en el “U” Telescópico 
(A) haciendo clic  y los carriles (C/D) 
también deben ser encajados en él.
Seguir este procedimiento para la parte 
superior e inferior. 

Atención para no invertir el lado de
los carriles (C/D).
Eso es un error común y significa la
pérdida de las piezas.

¡Verificar todas las medidas y 
erfiles antes de cortar.!

Cortar respetando el proyecto y la
medida del ancho del cerramiento.

Hacer drenajes de agua en el perfil “U”
periférico Inferior (A) siempre del lado
externo y con  una
distancia de
500 mm entre 
ellos (utilizar
una broca de
acero rápido de
al menos 6 mm).

Hacer drenajes de agua en el carril
inferior (C) con una distancia de
500 mm entre
ellos (utilizar
una broca de
acero rápido de
al menos 6 mm)
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 KSPREPA RACIÓN  ALU MINIO KS PREPA RACIÓN  ALU MINIO
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20 20
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20 20
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20 20
180

9 9

20

180

9 9 9 9

20 20

DETERMINAR  LA POSICIÓN  DE LA C AJA DE 
SALIDA INFERIO R, CO NSIDERAN DO  EL 
ANCH O R EAL DEL PANEL  MEN OS 15 MM. 
ESTA MEDIDA SERÁ EL C ENTR O DE LA 
BO CA DE SALIDA.

08

MEDIDAS
CO RTE DEL C ARRIL INFERIO R:
18 MM DE ANCH O X 20 MM DE ALTURA

MEDIDAS PARA CO NFECCIÓN  DE LA C AJA DE SALIDA
(INSTALACIÓN  CO N HASTA 7 PANELE S EN  EL MISMO LADO )

MEDIDAS PARA CO NFECCIÓN  DE LA C AJA DE SALIDA
(INSTALACIÓN  CO N HASTA 7 PANELE S EN  EL MISMO LADO )

MEDIDAS PARA CONFECCIÓN  DE LA C AJA DE SALIDA ADICIONAL
(INSTALACIÓN  CON MÁS DE 7 PANELE S EN  EL MISMO LADO )

MEDIDAS PARA CONFECCIÓN  DE LA C AJA DE SALIDA ADICIONAL
(INSTALACIÓN  CON MÁS DE 7 PANELE S EN  EL MISMO LADO )

LADO  INTERN O

(PERFIL "U" DE R EGLA JE)

LADO  INTERN O

(PERFIL "U" Telescópico)

MIRADA 
FRO NTAL

MIRADA 
FRO NTAL

LADO  
EXTERN O

LADO  
EXTERN O

CENTR O DE LA 
CAJA DE SALIDA

CENTR O DE 
LA C AJA DE 

SALIDA

CENTR O DE LA 1ª 
CAJA DE SALIDA

CENTR O DE LA 1ª 
CAJA DE SALIDA

CENTR O DE LA 2ª 
CAJA DE SALIDA

CENTR O DE LA 2ª 
CAJA DE SALIDA

ANCH O R EAL DEL PANEL  (ARP) - 15 MM

ANCH O R EAL DEL PANEL  (ARP) - 15 MM

(PERFIL C ARRIL SUPERIO R)
(PERFIL C ARRIL INFERIO R)

Mecanizado de Salida de las Ruedas Superiores Mecanizado de Salida de las Ruedas Inferiores

Medidas
Corte de Carril Superior:
40mm de ancho x 33 mm de altura.
Corte del perfil “U” telescópico:
100 mm de ancho x 40 mm de altura.

Determinar la posición de la caja de
salida superior, considerando el 
ancho real del panel menos 15mm.
esta medida será el centro de la
boca de salida.
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 KSMONTAJE KS MONTAJE

50 MM 500 MM

02

N
IV

EL

N
IV

EL

01

AGUJEROS PERFIL (8 MM)
AGUJEROS BASE/PUNTA (10 MM)

 
  

03

SILICO NA

SILICO NA

05

04

Empezar la fijación del perfil “U” 
Telescópico (A) haciendo los agujeros
para los tornillos (R), Arandelas (S)
y Tacos (T).

En el lado donde  los vidrios van a
estacionar, poner 4 tornillos con la
distancia de 50mm entre ellos y, a 
partir del último, poner uno a cada
500mm de distancia entre ellos.
Hacer este procedimiento arriba y
abajo de la instalación.

Atención:
Las Líneas de referencia del perfil “U”
Telescópico deben estar rigorosamente
verticales entre sí, principalmente en
curvas seleccionadas.

Antes de fijar, aplicar un cordón grueso de silicona 
continuo en la base del perfil, tanto abajo como
arriba, pues él actuará como sellador.

Encaje las ruedas triples con freno (P) en el
carril Superior (D)  y las Dobles con freno (P)
en el carril Inferior (C)

Encaje los estacionamientos (J) en los carriles
Superior (D) e inferior (C).
Cada uno tiene espacio para tres vidrios.
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 MONTAJE MONTAJE

TRABA

ATENCI Ó N

PUNTO DE REFERENCIA  
PARA N IVEL

NIVEL

 KS KS

06

ENCA JE LOS KITS PIVO TE (Q) EN  LOS C ARRILES 
SUPERIOR (D) E INFERIOR (C), DEJANDO  UNA 
DISTANCIA  DE 25 MM DESDE LA PUNTA DEL 
PERFIL HASTA LA BASE DE LA TRABA.

25 MM

25
M

M

07

REMACHE  EL C ARRIL SUPERIOR (D).
LA DISTANCIA  ENTRE  LOS R EMACHE S 
(U) ES DE 300 MM.

INSTALE LA CAJA DE SALIDA (L) EN  EL 
CARRIL SUPERIOR (D).

08

09

300 MM

ATENCIÓN :
EL PRIMER O 
REMACHE  DEBE SER 
POSICIO NADO  A 
10 MM DE LA PARED

25
m

m

Enganche la traba del Pivote en el Encaje el carril superior (D) dentro
del perfil “U” telescópico (A),
poniéndolo en el nivel. El punto de
partida de nivel es el lado donde se 
localiza la boca de salida de la polea.

estacionamiento (J)
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 MONTAJE MONTAJE

10

ATENCIÓN :
¡T ODOS  LOS  V IDRIOS  DE B E N  E STAR  100% VE RTICALE S !

DESLICE LOS VIDRIOS, PARA QU E EL C ARRIL 
INFERIOR SE NIVELE AUTOMÁTICAMENTE .

12

11

13 REMACHE  EL C ARRIL INFERIO R 
MANTENIEN DO  UNA DISTANCIA  DE 300 MM.

15

300 MM

V
ID

RI
O

 P
IV

O
TE

 
10

0%
 V

ER
TI

CA
L

ATENCIÓN :
EL PRIMER O REMACHE  DEBE SER 
POSICIO NADO  A 10 MM DE LA PARED.

INSTALE LA C AJA DE SALIDA (M) EN  EL 
CARRIL INFERIOR (C).

14

Encaje el carril Inferior (C), ya con
la rueda doble con freno (P) en el
perfil “U” telescópico y encaje los vidrios.

Ajustar las ruedas dobles (P) de
regulación y el perno guía inferior.

Instale la tapa de determinación (B) 
en el perfil “U” telescópico (A) 
(superior e inferior)

Atención:
Para instalar los vidrios, las ruedas superiores e inferiores
deben estar posicionadas en los estacionamientos.
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 MONTAJE MONTAJE

 

17

18

 KS KS

19

16

G F

Burlete 
transparente

Introduzca los tapones Izquierdos y 
derechos  en el perfil lecho del vidrio.

Instale pegando con silicona neutra
los angulos laterales 25x25 entre
la pared y el vidrio. (no atornillar)

Instale la cerradura pegandola
con silicona neutra (no necesita
calado, la cerradura abraza al
vidrio)


